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Przenosne i kompaktowe Wydajne i mocne

M Swoboda przemieszczania sie w B Precyzyjny tuk dqbitpie podkresla spawalniczy
warsztacie i w terenie. rodowdd urzadzenia FitWeld.

Szybkos¢, jakosc i oszczednose
- B Urzadzenie FitWeld TM 300 do spawania MIG/MAG
. przemysle ciezkim. Dzieki zajarzaniu QuickArc™, najnc

— oswietleniu komory szpuli Brights™ i wielu innym funk
— bezpieczniejsze.
L | GasGuard-

M Regulacja doptywu gazu ostonowego do
uchwytu spawalniczego.

M Diody LED Brights™ oswietlaja komore
szpuli, zapewniajac jej tatwa i bezpieczna
wymiane oraz korygowanie ustawien przy
niedostatecznym oswietleniu.

B Mechanizm podajacy GT WireDrive™ jest
bardzo wytrzymaty i szybko reaguje na
sygnaty z uchwytu. Powstat specjalnie z myslg
o wielokrotnym zajarzaniu tuku.

M Latwe zadawanie napiecia i predkosci M tatwa zmiana biegunowosci.
podawania drutu, zarébwno przed spawaniem,

jak i w trakcie pracy. Kontrolki ostrzegawcze

sygnalizujg zasilanie, przegrzanie i alarm

czujnika GasGuard™
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Praktyczna ochrona

Duza moc, realne oszczednosci

B Odpornosc i wytrzymatos¢ umozliwia sczepianie i
spawanie w trudnych warunkach.

to idealne rozwigzanie do sczepiania i spawania w
wszemu mechanizmowi podajagcemu GT WireDrive™,
cjom, spawanie staje sie szybsze, fatwiejsze i

|

B Zatrzask drzwiczek zabezpiecza przed
uszkodzeniem i przypadkowym otwarciem.

B FitWeld™ 300 zapewnia realne oszczednosci
— nawet 57% mniejszy pobdr mocy i
dwukrotnie wiekszg szybkos¢ sczepiania

i spawania niz w przypadku zwyktego
spawania MMA.

B Mechanizm QuickArc™ zapewnia czyste i
precyzyjne zajarzenie, z minimum odpryskéw
i szybka stabilizacja tuku.

B Obudowa ze wzmocnionego wtékna
szklanego chroni zrodto zasilajace nawet w
ekstremalnych warunkach.

B Funkcja GasGuard™ nie pozwala na
spawanie bez gazu w trybie 2T/4T.

M Przefacznik tréjpozycyjny do drutéw
samoostonowych i zwyktych.

W Wytrzymate raczki utatwiaja przenoszenie
i podnoszenie, a dodatkowo chronia tylny
panel urzadzenia.

W Szczelnie zamykana komora szpuli chroni
drut przed zanieczyszczeniami i wilgocia.




FitWeld™ —Dane techniczne

B FitWeld™

Napiecie zasilania

Maks. moc znamionowa

Obcigzalnos¢ przy 40°C

Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne

Napiecie biegu jatowego

Wspotczynnik mocy dla pradu maks.

Sprawnos¢ dla pradu maks.

Zakres parametréw spawania

Szpula drutu, maks. @

Mechanizm podajacy

Druty elektrodowe Fe petne
Fe rdzeniowe
Ss
Al

Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys.

Masa

Szczegotowe dane techniczne i informacje dotyczace zamawiania mozna znalez¢ na stronie www.kemppi.com.
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3 ~,50/60 Hz 400 V -15% +10%
11,0 kVA
300A/20%
4G1,5(5m)/10A
43V

0,95

0,85

1-32V

200 mm

2-rolkowy

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm
1,0-1,2mm

457 x 226 x 339 mm
14,5 kg
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